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I Raufoss industripark i Vestre Toten finner du VP metall AS. Strategisk plasserti et
av Norges ledende fagmiljo innen metall- og bearbeidingsteknologi.

VP metall AS ble etablert T. juni 2000.
Bakgrunnen var RA konsernets end-
ring av strategi, og deres gnske om 4
spisse kompetansen mot bilindustrien.
Mange stgttetjenester og avdelinger
er plitt solgt ut. Med bakgrunn i dette
gikk tre personer sammen om opp-
kigp av en avdeling som na har blitt
VP metall og har 20 ansatte. Maskin-
parken, produktspekter og kunder ble
overtatt, og vi holder til i de samme
lokalene.

Vi er sertifisert inht. 1SO 9001 og ISO 14000, 7/

NORSK -
i . AKKREDITERING Sellihca
Teknologisk Institutt MSYS 004 empowered by Achilles

VP metall er kvalifisert som leverandgr i Sellinca - energibransjens leverandgrregister i =
Norden.

Qualified

Fra 2011 er alle vare armaturer godkjent for CE-merking. De
forskjellige gruppene av armaturer har fatt sitt eget CE-
nummer som blir merket pa skjgten og pa kassene.

Vare styrker er:

] lang erfaring med bearbeidingsprosesser og materialegenskaper

] fleksibel maskinpark til sm& og store serier

. neerhet til verdensledende utviklingsmiljger i Raufoss Industripark

] neerhet til leverandgrer av ravarer og tilgiengelige distribusjonskanaler

Vi produserer og selger eksplosjonsarmatur
Vi er leverandgr av varmpresseprodukter og til linjebyggere og grossister innen
mekanisk bearbeidede komponenter. linjemateriell i Norden.

Vi har satset pa a kunne veere fleksible i forhold til ordrestgrrelse.
Var maskinpark er tilpasset bade sma og store serier, samt prototyper

SP@R OSS PA PROSJEKTER OG SPESIALL@SNINGER!
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EKSPLOSJONSARMATUR

Eksplosjonsarmaturen er et resultat av
Raufoss AS sin ekspertise innenfor metallurgi
og metallbearbeiding og mer enn 75 ars
pyrotekniske erfaring. Prinsippet for arma-
turen ble opprinnelig utviklet i samarbeid
med Statkraft, Forsvarets Forskningsinstitutt
og Sentralinstituttet for Industriell utvikling,
men videreutviklet og tilpasset markedets
behov av Raufoss AS.

PRINSIPP

Eksplosjonsmetoden erstatter i prinsippet hydraulisk pressing av friksjonsforbindelser. Et metallrgr utsettes
for utvendig overtrykk ved detonasjon av et dertil egnet eksplosiv. Trykket, som er mange ganger stgrre
enn flytgrensen for aiminnelige metaller, setter hvert massepunkt i reret i hurtig innoverrettet bevegelse.
Nar det sa sentralt | rgret er en anbrakt line, vil rgret overfgre bevegelsesenergi til linen slik at den blir
komprimert. Deformasjonen stopper ved en kompresjonsgrad som er avhengig av forholdet mellom
eksplosivets energimengde og komponentenes mekaniske styrke.

EKSPLOSJONSARMATUR FOR
ELEKTRISKE OVERF@RINGSANLEGG

Armaturen omfatter:
lineskjgter
avspenninger
loophylser
reparasjonshylser
reparasjonsskjoter
loopskjoter
montasjeringer
diverse annen armatur

Armaturen kan anvendes pa tagrre liner, pa helinnfettede
legerte liner og feral-liner med innfettet stalkjerne. Den er
utviklet for alle standard linetyper.

SYSTEMET GIR:

Ensartet hgy kvalitet
Kompakt kompresjon
Kun radiell deformasjon
Redusert montasjetid
Fordelaktig totalgkonomi

Anskaffelse, bruk, vedlikehold, lagring og transport av
nydrauliske presser eller annet kompresjonsverktgy er
ungdvendig
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FAKTA OM EKSPLOSJONSARMATUR

MATERIALER

Aluminiumskomponentene framstilles av ekstruderte rer i legert aluminium. For stalrgr og gyebolter
anvendes stal med spesielt hgy
slagseighet og utmattingsfasthet.
@yeboltene er helsmidde og alle
stalkomponentene er varmgalvaniserte.

HOLDFASTHET

Strekkfast armatur, som skjgter og

avspenn_mger, m@ter norske 0g Hydraulisk kompresjon Kompresjon etter

LEDNINGSEVNE

Malinger ved Elektrisitetsforsyningens Forskningsinstitutt har vist at spenningsfallet over armaturen under
strekk er mindre enn 50% av spenningsfallet over tilsvarende linelengde, og temperaturstigningene i

armaturen er vesentlig lavere enn i selve linen. Sykliske forsgk ifglge BS 3288 med pafglgende motstands-
maling ga ingen reduksjon i ledningsevnen.

KORROSJONSBESKYTTELSE

Den kompakte kompresjonen gir maksimal korrosjonsbeskyttelse.

KVALITET

All eksplosjonsarmatur har samme hgye kvalitet. Skjgtene er |
helt rette, og de er helt glatte pa overflaten og trenger derfor |
ingen ytterligere bearbeiding. Kompresjonen forarsaker ikke
lengdegkning av rgret og derfor ikke “fuglebur” pa lina.

MONTASJE

Eksplosjonsarmaturen leveres i ferdigpakkede enheter og monteres raskt uten bruk av spesielle verktay.
Eksplosivet detoneres med fenghette nr. 8 og svartkruttiunte. Se forgvrig bruksanvisning.

KONTROLL

Feilmontasje som forarsaker hulrom eller apning mellom
lineendene vil etter detonasjonen fgre til lokale inn-
snevringer pa aluminiumrgret. Armaturen kan derfor
kontrolleres etter montasje for denne type feil.
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LINESKJDTER

Konstruksjon:

Skjgten bestar av et hovedrgr i aluminium belagt med eksplosiver. For feral liner benyttes i tillegg et
stalrar over stalkjernen som i de fleste tilfeller er belagt med et utfyllingsrgr med diameter tilsvarende
linediameteren. Sta-liner skjgtes med et enkelt stalrgr belagt med eksplosiv.

Spesielle egenskaper:

Skjgten er konstruert for & kunne trekkes igjen-
nom utkjgringsblokkene. Spesielle uttrekkings-
monogrammer basert pa empiriske verdier og
teoretiske forspk som viser grense-verdier under
utkjgring, er tilgiengelige for de enkelte lineskja-
ter.

FeAl-line Eksplosiv

PVC-slange

Stalrgr m/spiral
Al hovedrgr
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AVSPENNINGER

Konstruksjon:

Avspenning bestar av et hovedrgr i aluminium belagt med eksplosiv, og en helsmidd gyebolt som
endefeste. For feral-liner benyttes i tillegg et kort stalrgr med et eventuelt utfyllingsrar i aluminium. For
stakiner benyttes kun en oppboret gyebolt belagt med eksplosiv. Flens for stramuttak er pasveiset

aluminiumsrgret og bgyd 15 grader. | Skandinavia leveres denne med et 4-hullsmgnster, 40x40 mm.
For sma tverrsnitt benyttes kun 2 hull.

Spesielle egenskaper: Avspenning er enkel & montere og er ferdig et-
Avspenningen leveres med gye- ter detonasjonen. Flere

bolt ferdig montert pa hovedraret. enheter kan detoneres

@yebolten ma kun vris i riktig samtidig.

stilling for detonasjon.

Konstruksjonen

sikrer og forenkler

A\

FeAHine

\ PVC-slange

Eksplosiv

Al hovedrgr med



[

LOOPHYLSER

Loophylsene bestar av et hovedrgr i aluminium belagt
med eksplosiv og med kontaktflate i den ene enden.
Kontaktflaten er bgyd 15 grader og har samme hull-
mgnster som avspenningen. Flere enheter kan monteres
samtidig.

Spesielle egenskaper

Loophylsene kan monteres med 30 grader eventuelt O grader
uttaksvinkel. Kaldflytpressing av aluminiumsrgret til kontaktflatene
eliminerer sveisefuger og reduserer overgangsmotstanden.

REPERASJONSSKIDTER

Reparasjonsskjgter benyttes under utskifting av defekte
skjgter og forenkler i vesentlig grad dette arbeidet.

Lengde eksisterende skjat
T

Lengde ca. 6 m

Gummi- eller plastikkslange - for beskyttelse

Lengde reparasjonsskjat

?/
Minimum distanse 0,3 m /
k




REPARASJONSHYLSER

Reparasjonshylser kan benyttes pa hel
line nar en eller flere aluminiumstrader i
lina er brutt eller beskadiget. Eksplosivet
er her festet pa den ene halvdel og
tapes sammen fgr detonasjonen.

LOOPSKI@TER

Loopskjgter er ikke-strekkfaste forbindel-
ser hvor det kun stilles krav til god  elek-
trisk ledningsevne. Armaturen blir typisk
benyttet i master med boltede endefes-
ter.

MONTASJERINGER

Montasjeringer benyttes i forbindelse
med store linetverrsnitt og spesial-liner
med legerte aluminiumstrader. De
erstatter klemmer og annen bendsling
og forenkler montasjearbeidet.

UTKI@RINGSKLEMMER BARDUNFESTER

Utkjgringsklemmer erstatter strompe Bardunfester for antenne- og hgyspent-
mellom dragline og stremfgrende line master er utviklet for typiske bardun-

0g gker sikkerheten under trekkoperas- dimensjoner. Armaturen er spesielt effektiv
Jjoner ved stgrre tverrsnitt.

ANDRE BRUKSOMRADER

Eksplosjonsarmatur har ogsa andre bruks-
omrader. Her er armaturen brukt som
forankring av arbeidsplattformens stalkabler
under bygging av broen Hoga Kusten pa E4
nord for Stockholm.
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SERVICE OG OPPDRAG

VP metall kan ved behov konstrue-
re og utprgve armatur for spesial-
liner og assistere under montasje-
arbeidet dersom dette skulle veere
gnskelig.

UTPRAVING OG KVALITETSSIKRING

All armatur blir godkjent etter gjeldende norske og
internasjonale standarder. Prgvene blir delvis utfort
pa Raufoss industriomrade, delvis ved andre labora-
torier som Elektrisitetsforsyningens Forskningsinstitutt
og Sentralinstituttet for Industriell Forskning.

Produksjonen av armaturen blir utfgrt pa
grunnlag av ngye fastlagte prosesser, og
kvaliteten sikres ved rutinemessig kontroll
av materialer og bearbeiding.

TRANSPORT—BEHANDLING—LAGRING

Armaturen leveres i solide trekasser med beere-
handtak og er tydelig merket. En utforlig
montasjeinstruks fglger med i hver kasse.
Eksplosivet er meget stabilt og pavirkes ikke av
temperatursvingninger fra +60 grader til

-30 grader. Den har dessuten meget stor hand-
teringssikkerhet. Foravrig ma gjeldende lover og
bestemmelser for bruk og handtering av
eksplosiver folges.







Eksplosjonsarmatur ogsa kalt lineskjot

"Pmetall

Varmpresse metall AS

Tilpasset de fleste linetyper

For mer informasjon se var web-side
www.vpmetall.no
eller ta kontakt med oss.
Pa vare web-sider kan du finne katalogblad pa eksplosjonsarmatur

for standard linetyper.
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= EKSPLOSJONSARMATUR v et
Loophylser - FOR ELEKTRISKE OVERF@RINGSANLEGG dreiebenk!

Avspenninger Mye web-sider for VP

Tilbehsr VP metall AS produserer og selger - == — metall AS
sty e * | eeraoss e
g ’ . ~ | prosjekthos VP metall.

Varekatalog |

Histarien om
aluminiumsfatet "Fnugg™

Armaturen omfatter: lineskjeter,
avspenninger, loophylser,
reparasjonshylser, reparasjonsskjster, montasjeringer og diverse annen armatur.

VP metall inn i nye lokaler,

Iye ansatte | 2007.
Eksplosjonsmetoden erstatter i
prinsippet hydraulisk pressing av
( friksjonsforbindelser. Et metallrar

» Arkiv

KOHTAKT

utsettes for et utvendig overtrykk ved
' detonasjon. Trykket er mange ganger
sterre enn flytgrensen for alminnelige
metaller, og farer til komprimering av Varmpresse metall AS
metaller og line. Strekkfasthet mater

Elksplosjonsarmatur

skandinaviske krav til mekanisk VP metall AS
holdfasthet, og er sertifisert til a holde
90% av linens oppgitte bruddiast. Armaturen er typegodkjent etter internasjonale normer Besoksadresse:
nar det gjelder elekirisk ledningsevne. Armaturen kan anvendes pa térre liner, pa :
. . N . Raufess Industripark
helinnfettede legerte liner og feral-liner med innfettet stalkjerne. Den er ubviklet for alle Byan. 53

standard linetyper.

Varmpresse metall AS
Postboks 7
2831 RAUFOSS
tif: 61151787
fax: 61152556

e-mail: post@vpmetall.no

2830 Raufoss



